Dank Spezialisierung zum weltweiten Marktfiihrer

Riepe GmbH & Co. KG entwickelt und fertigt Spriihgerdte und chemzsche Produkte fur die holzbearbeztende Industrie

ERFOLG

MADE IN BUNDE

M Biinde (NW). Am Anfang
des Erfolges steht oftmals die
Verwirklichung einer Idee.
Und genau das tat Hans Riepe,
nachdem er beobachtet hatte,
wie in Mobelfirmen produ-
zierte Werkstiicke manuell von
Klebstoffriickstinden befreit
wurden. Durch selbst entwi-
ckelte Spriihsysteme versuchte
er, diesen Prozess zu automati-
sieren um somit den gesamten
Produktionsablauf zu optimie-
ren. Und er hatte Erfolg— heute
ist die Biinder Riepe GmbH &
Co.KG in ihrer Sparte weltwei-
ter Marktfiihrer.

Die Anfinge des Firmengriin-
ders liegen inzwischen fast 30
Jahre zuriick. 1982 entwickelte
Hans Riepe seine ersten Sprith-
systeme nebst den dazugehori-
gen Chemikalien fiir die holzbe-
arbeitende Industrie und traf da-
mit genau den Nerv der Bran-
che.

Denn: Austretende Klebstoff-
reste am Werkstiick waren und
sind ungeliebte Nebeneffekte
bei der Kantenbearbeitung, ver-
binden sich die Riickstinde
doch schnell mit dem Mobelteil
und sind nur mit zeitaufwendi-
ger Handarbeit zu entfernen.

Mit den Spriithsystemen und
dazu korrespondierenden che-
mischen Produkten aus dem
Hause Riepe wurde es nun mog-
lich, Werkstiicke direkt aus der
Kanten- und Holzbearbeitungs-
maschine—ohne manuelle Nach-
bearbeitung — direkt in den Ver-

»Aufgrund unserer stiindi-
gen Weiterentwicklung
konnen wir uns als Markt-
fiithrer behaupten.
Bernd Riepe (58)
Geschiiftsfiihrer

sand zu bringen. ,,Diese Kombi-
nation war damals absolutes
Neuland, eine Spezialisierung
von Anfang an notwendig®, so

Idealer Standort Seltl 997 bef in-
densich der Firmensitz und die ge-
samte Produktion der Riepe
GmbH & Co im Industriegebiet
Ennigloh. Das Unternehmen ver-
treibt seine Produkte weltweit.

»Durch die stete Erschlie-
fungneuer Mrkte bli-
ckenwir in eine positive Zu-
kunft.«
RenéRiepe (28)
Geschiiftsfiihrer

Bernd Riepe, Sohn des Firmen-
griinders und zusammen mit sei-
nem Sohn René Riepe geschiifts-
fithrender Gesellschafter des Un-
ternehmens.

Die Techniken wurden iiber
die Jahre verfeinert und neue ent-
wickelt, das Angebot und
Know-how erweitert, das Unter-
nehmen wuchs stetig und der
Kundenkreis dehnte sich aus, eu-
ropaweit, weltweit. ,Heute sind
wir durch langjahrige Erfahrung
und Entwicklung in der Lage,
eine saubere Kantenverarbei-
tungin Finishqualitit zu ermog-
lichen®, sagt René Riepe.

Man arbeite bei der Entwick-
lung der Gerite und Chemika-
lien eng mit fithrenden Maschi-
nen-, Kantenband- und Kleb-
stoffherstellern zusammen, um
stets auf dem aktuellen Stand
der Technik zu sein und um die
Produkte immer den neuesten

Anforderungen anpassen zu
konnen. Speziell kreierte Tech-
nologien und eine innovative
Verfahrenstechnik seien die Ga-
ranten fiir ein optimales Ergeb-
nis.

Ganze Produktionen kénnen
mitdem Riepe-System kostenef-
fizientausgeriistet und moderni-
siert werden. Zudem konne auf
den so behandelten Produkten
bedenkenlos lackiert werden.
Neben den elektronisch gesteu-
erten Sprithgeriten mit den da-
zugehorigen Chemikalien stellt
das Unternehmen elektronische
Metall-Suchgerite zum Schutz
von Werkzeugen sowie Schwab-
belscheiben, Lamellenrider und
weitere Serviceprodukte fiir die
Produktionen der Geschiftspart-
ner her.

»Wir sehen uns als First-class-
Zulieferer der Mobelindustrie®,
sagen die Geschiftsfithrer. Die
weltweite Marktfiithrerposition
konnte das Unternehmen bis
heute aufrechterhalten und fir
die Zukunft sind ,,weitere Pro-
dukte und Vermarktungsstrate-
gien in der Planung®. Die Firma
Riepe vertreibt ihre Erzeugnisse
durch ein weltweites Hindler-
netz, inzwischen sind in 50 Lin-
dern Original-Produkte vor Ort
zuordern.

Seit 1997 befinden sich der Fir-
mensitz und die gesamte Pro-
duktion im Industriegebiet Enni-
gloh. Von anfangs 500 Quadrat-
metern wurde in drei Schritten
auf die heutigen 1.500 Quadrat-
meter ausgebaut und gerade ist
ein neuer Anbau fertig gestellt
worden. ,Der Standort ist fiir
uns aufgrund der Nihe zur M6-
belindustriein OWL und der gu-
ten  Autobahnanbindungen
ideal.“ Im Unternehmen sind
zurzeit 14 Mitarbeiter beschif-
tigt.

Inder Produktentwicklung: Manfred Lamkemeier begutachtet eine neu entwickelte chemische Zusammen-
setzung aus dem Hause Riepe.



